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Ripping solid wood with super finish surface
Langsaufteilen von Massivholz in Hobelschnittqualitat

SF Sawblade “HV ” type

Complete vibration damping by special tooth geometry and irregular gullet design.
Vollstandig vibrationsgedampft durch spezielle Zahngeometrie und unregelmafiges Spanraumdesign.

Tungsten Carbide Tipped

®)\lonitoring test
Uberwachungstest
Cutting conditions (Work piece: Hemlock Fir with
a thickness of 45mm, Feed rate: 20m/min)

Schneidebedingungen (Material: Hemlocktanne mit einer Dicke von 45mm,
Vorschubgeschwindigkeit: 20m/min)

_ New slits
Tooth type Number of teeth Revolution / Umdrehung Neue Schlitze
Zahnezahl Neue Schlitze | 3600 rpm (Umin) | 4400 rpm (U/min)

ﬁ SFA 482 - -
i
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2 V=3,000 - 5,000 m/min is recommended.
V=3,000 - 5,000 m/min wird empfohlen

Solid HC-UP Router Bit
HC-UP Massivholz Schruppoberfraser > a wyapcey

W E-Bit

Outlast conventional bit up to 3-5 times.

Thanks to the resharpening effect of Advanced Material Technology (OMT),

the higher feed rate is possible.

Halten 3-5 mal langer als normale Schruppfraser.

Ein selbstschleifender Effekt durch zukunftsweisende Technologie(aMT) ermdglicht eine héhere Vorschubgeschwindigkeit.

Original Tooth Shape / Originalzahnform

Ordinary / Gewohnliche “E-Bit”




